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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine ReduzierhQise fur eine Schrumpfvorrichtung fur eine 
Werkzeugaufnahme, die mindestens zwei Segmente aufweist, die re.ativ zuein- 
ander beweglich sind sowie eine derartige Schrumpfvorrichtung. 

Eine derartige Reduzierhulse ist aus dem deutschen Gebrauchsmuster 297 05 
185 U1 bekannt. In dieser Druckschrift ist eine Vorrichtung zum Aufheizen eines 
zu e,nem Werkzeug-Spannfutter gehorenden Werkzeughalters beschrieben wo- 
be, das Werkzeug-Spannfutter ein in eine Werkzeugmaschine einsetzbares' 
Kupplungsteil und den Werkzeughalter mit einer koaxia.en PaGbohrung zur Auf- 
nahme des Schaftes eines auswechselbaren Werkzeugs aufweist. Die eine Hei- 
zung zum Aufheizen und Dehnen des Werkzeughalters und seiner PaBbohrung 
aufwe,sende Vorrichtung besitzt einen Einsatz mit einer pa(Jgenauen 
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Innenoffnung zur Aufnahme und insbesondere flachigen Beruhrung der AuBen- 
seite des Werkzeughalters, wobei der Einsatz aus einem warmeleitenden Werk- 
stoff oder Metall besteht und mit der Heizung der Vorrichtung beheizbar ist. Der 
Einsatz ist in einer Durchmesserebene, in der auch die Mittelachse der Aufnah- 
5 meoffnung verlauft, geteilt, so daft die Einzelteile des Einsatzes voneinander 
trennbar sind. Dies erlaubt es, den Einsatz in noch warmem Zustand von dem er- 
warmten Werkzeughalter zu trennen, obwohl die beiden Teile (Einsatz und Werk- 
zeughaiter) durch die Warmedehnung des Werkzeughalters zunachst auch eine 
Art Schrumpfverbindung miteinander eingehen. Diese Trennung der entlang der 

1 0 Durchmesserebene voneinander separierten Einzelteile des Einsatzes erfolgt 
derart, dafi entweder eine Verschwenkung der beiden Einzelteile relativ zueinan- 
der oder eine Schiebefuhrung zum Auseinanderschieben dieser Teile vorgese- 
hen ist. Der bekannte Einsatz ermoglicht es zwar, den Werkzeughalter aus dem 
Einsatz im noch erwarmtem Zustand zu entnehmen; er besitzt jedoch den Nach- 

15 teil, dad zur Trennung der beiden Teile des Einsatzes durch ein gegenseitiges 
Verschwenken ein Gelenk oder Scharnier vorgesehen sein muli, dessen Achse 
parallel zur Mittelachse der Innenoffnung des Einsatzes verlauft und um welche 
eines der Teile des Einsatzes und seines ihn aufnehmenden Gehauses der Vor- 
richtung relativ zu dem anderen verschwenkbar ist, oder dafc zum Trennen der 

20 beiden Teile des Einsatzes durch ein Auseinanderschieben eine Schiebefuhrung 
jeweils beidseits der Mitte an einander gegenuberliegenden Stellen vorgesehen 
sein muG, mittels welcher ein Teil des Einsatzes und des zugehorigen Gehauses 
relativ zu dem anderen Teil des Einsatzes und des Gehauses wegverschiebbar 
ist. Der bekannte Einsatz sowie die dazugehorige Vorrichtung bauen daher rela- 

25 tiv aufwendig und kostenungunstig. Desweiteren ist die Wegnahme eines er- 
warmten Werkzeughalters aus der bekannten Reduzierhulse aufgrund der oben 
beschriebenen Vorgangsweise relativ zeitaufwendig. 

Aus der DE-PS 42 15 607 ist eine Vorrichtung zum Spannen von Werkzeugen in 
einem Spannfutter bekannt, welches einen Schrumpfabschnitt zur Aufnahme des 
30 Werkzeugs aufweist, wobei dem Schrumpfabschnitt eine vorzugsweise als 
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Gasbrenner ausgebildete Heizeinrichtung zugeordnet ist. Das Werkzeug wird im 
Spannf utter in einer PreSfassung im Schrumpfsitz eingespannt, wodurch sich ei- 
ne besonders hohe Spannkraft ergibt. Urn eine lokale Uberhitzung des Spannfut- 
ters zu vermeiden und eine vollstandige Aufnahme des Werkzeugschaftes in den 
5 thermisch ausgeweiteten Schrumpfabschnitt des Spannfutters zu erreichen, ist 
eine Aufnahmeeinrichtung zur Aufnahme des Werkzeugs vorgesehen, durch wel- 
che das Werkzeug zum Spannen in Axialrichtung gegen den Schrumpfabschnitt 
elastisch beaufschlagbar ist. 

Die bekannte Vorrichtung besitzt den Nachteil, daR zum Aufheizen des Werk- 
10 zeug-Spannfutters dieses relativ zu der Gasflamme gedreht werden muft, wozu in 
nachteiliger Art und Weise eine aufwendige Drehvorrichtung erforderlich ist. Ein 
noch gravierender Nachteil ist dadurch gegeben, daft die Aufheizung mittels ei- 
ner offenen Flamme stattfindet, was in vielen Betrieben unerwunscht ist. Aufter- 
dem kann es durch die offene Gasflamme an dem Werkzeughalter zu erhebli- 
15 chen Warmespannungen und unter Umstanden sogar zu einer zu starken Erwar- 
mung kommen, die gegebenenfalls zu Gefugeanderungen im Werkzeughalter 
fuhren kann. Eine derartige Oberhitzung des Werkzeughalters ist insbesondere 
bei Werkzeugen, die einen elektronischen Chip aufweisen, gefahrlich, da beim 
Oberschreiten einer bestimmten Temperatur dieser Chip durch die auf ihn einwir- 
20 kende Warme zerstort wird. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Reduzierhulse der eingangs genannten 
Art derart weiterzubilden, daft die Entnahme eines erwarmten Werkzeughalters 
aus der erfindungsgemaften Reduzierhulse besonders einfach moglich ist. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dali die mindestens zwei 
Segmente der Reduzierhulse durch eine elastische Spanneinrichtung derart mit- 
einander verbunden sind, daB die mindestens zwei Segmente wahrend des Er- 
warmvorgangs der in einem Innenraum der Reduzierhulse aufgenommenen 



Werkzeugaufnahme gegen die rucktreibende Kraft der Spanneinrichtung ausein- 
anderbeweglich sind. 

Durch die erfindungsgemaBen MaRnahmen wird in vorteilhafter Art und Weise er- 
reicht, dafi sich die erfindungsgema&e Reduzierhulse zusammen mit dem er- 
warmten Werkzeughalter ausdehnen kann, so dali - im Gegensatz zu den be- 
kannten Reduziertiulsen - kein PreRsitz zwischen der Reduzierhulse und dem er- 
warmten Werkzeughalter auftritt. Dies bringt in vorteilhafter Art und Weise mit 
sich, daft der erwarmte Werkzeughalter besonders einfach aus.der Reduzierhul- 
se auch und insbesondere im erwarmten Zustand entnehmbar ist, da die den 
Werkzeughalter in der Reduzierhulse haltende Kraft im wesentlichen durch die 
rucktreibende Kraft der elastischen Spanneinrichtung bestimmt wird. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspruche. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung sind dem Ausfuhrungsbeispiel zu 
entnehmen, das im folgenden anhand der Figuren beschrieben wird. Es zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung eines Ausfuhrungsbeispiels einer 
Schrumpfvorrichtung mit eingesetzter Reduzierhulse, 

Figur 2 eine Ansicht des Ausfuhrungsbeispiels der Figur 1 aus der Richtung 
II der Figur 1, 

Figur 3 eine Ansicht des Ausfuhrungsbeispiels aus der Richtung III der Fi- 
gur 1, 

Figur 4 eine Ausfuhrungsform einer Reduzierhulse, 

Figur 5 ein Schnitt durch die Reduzierhulse entlang der Linie V-V der Figur 
4 und 



Figur 6 
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eine Ansicht der Reduzierhulse aus der Richtung VI der Figur 5. 
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In Figur 1 ist nun ein Ausfuhrungsbeispiel einer Schrumpfvorrichtung 1 darge- 
stellt, welches ein Gehause 2 mit einem Galgen 3 aufweist, an dem eine Aufnah- 
me 4 angeordnet ist, in die eine noch weiter unten eingehend beschriebene Re- 
duzierhulse 20 einbringbar ist. Die Aufnahme 4 ist entlang mindestens einer 
Durchmesserebene D in mindestens zwei Segmente 4a, 4b geteilt, wobei in Figur 
1 der Fall einer einzigen Durchmesserebene D, die folglich die Aufnahme 4 in 
zwei Segmente 4a, 4b teilt, dargestellt ist. Dies schrankt jedoch die Allgemeingul- 
tigkeit der nachfolgenden Ausfuhrungen nicht ein, da es dem Fachmann ersicht- 
lich ist, wie er vorzugehen hat, wenn er die Aufnahme 4 in mehr als zwei Seg- 
mente 4a, 4b teilen mochte, wie es z. B. dann der Fall ware, wenn er z. B. eine 
weitere Teilung der Aufnahme 4 in dann insgesamt vier Segmente vorsehen 
mochte, wobei dann vorzugsweise die weitere Teilung entlang einer zweiten 
Durchmesserebene, die orthogonal zu der in Figur 1 in senkrechter Richtung ver- 
15 laufenden ersten Durchmesserebene D verlauft, gewahlt wird. 

Das in Figur 1 linke Segment 4a der Aufnahme 4 weist ein Halteelement 4a' auf, 
welches mit dem Galgen 2 fest verbunden ist. Das Halteelement 4a 1 geht in ein 
Hulsenelement 4a" uber. In entsprechender Art und Weise ist das in Figur 2 
rechte Segment 4b der Aufnahme 4 ausgebildet: Ein am ersten Halteelement 4a' 
20 befestigtes zweites Halteelement 4b', das in ein zweites Hulsenelement 4b" uber- 
geht, ist zusammen mit dem zweiten Hulsenelement 4b M relativ zum ersten Seg- 
ment 4a der Aufnahme 4 -insbesondere verschiebar- beweglich 

Die Aufnahme 4 weist eine Heizeinrichtung 7 fur die in ihren durch die Innenfla- 
chen 5a,5b begrenzten Innenraum 6 einsetzbare Reduzierhulse 20 auf. In dem 
25 hier beschriebenen Fall wird die Heizeinrichtung 7 durch ein an der AuGenflache 
5a\5b* der beiden Segmente 4a,4b anliegendes Heizband 8 ausgebildet, dessen 
Enden 8',8" jeweils an einem der Halteelemente 4a',4b' der Aufnahme 4 befestigt 
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sind. Das Heizband 8 ist uber ein Kabel 9 mit einer im Gehause 2 aufgenomme- 
nen Energieversorgung (nicht gezeigt) verbunden. Die Heizeinrichtung 7 wird von 
einer Regeleinrichtung (nicht gezeigt) gesteuert, wobei vorzugsweise eine maxi- 
male Temperatur der Heizeinrichtung 7 programmierbar ist. 

5 Die in den Innenraum 6 der vorzugsweise aus einem gut warmeleitenden Material 
gefertigten Aufnahme 4 einschiebbare Reduzierhulse 20 ist nun naher in den Fi- 
guren 4-6 dargestellt. Die vorzugsweise aus gut warmeleitendem Material gefer- 
tigte Reduzierhulse 20 ist -in dem hier beschriebenen Fall- entlang der Durch- 
messerebene D (siehe Figur 6) in zwei Segmente 21a,21b geteilt, wobei es aber - 

10 entsprechend der Aufteilung der Aufnahme 4 in mehrere Segmente - auch hier 
wiederum moglich ist, vorzusehen, daft die Reduzierhulse 20 aus mehr als zwei 
Segmenten 21a,21b besteht. Die Auftenflache 22a,22b der beiden Segmente 
21 a,21 b und die Innenflache 5a, 5b der Segment 4a,4b der Aufnahme 4 sind der- 
art aufeinander abgestimmt, daft eine moglichst groftflachige Beruhrung der ent- 

1 5 sprechenden Flachen 5a,5b und 22a,22b in einem in die die Aufnahme 4 einge- 
setztem Zustand der Reduzierhulse 20 gegeben ist, so daft ein guter Warme- 
Qbergang von der beheizbaren Aufnahme 4 auf die Reduzierhulse 20 und somit 
auch auf eine in einem Innenraum 26 der Reduzierhulse 20 aufgenommene 
Werkzeugaufnahme (nicht gezeigt) gewahrleistet ist. Vorzugsweise ist die Redu- 

20 zierhulse 20 - wie am besten aus Figur 5 ersichtlich ist - mit einer leicht koni- 
schen Auftenform ausgebildet, so daft beim Einsetzen der Reduzierhulse 20 in 
den Innenraum 6 der Aufnahme 4 aufgrund der komplementar zur leicht konisch 
verlaufenden Auftenform der Reduzierhulse 20 gestalteten Innenflachen 5a,5b 
der Segmente 4a,4b eine definierte Positionierung der Reduzierhulse 20 in der 

25 Aufnahme 4 erreicht wird. Es ist aber auch eine zylindrische Ausbildung der Re- 
duzierhulse 20 moglich. 

Die Innenflachen 26a,26b der Segmente 21a,21b der Reduzierhulse 20 sind wie- 
derum auf die Auftenkontur der im Innenraum 26 aufeunehmenden 



Werkzeugaufnahme derart abgestimmt, daft ein guter Warmeubergang von der 
Reduzierhulse 20 auf die Werkzeugaufnahme gegeben ist. 

In vorteilhafter Weise ist nun vorgesehen, daft die Reduzierhulse 20 uber eine 
elastisch federnde Spanneinrichtung 30 verfugt, die erlaubt, daB sich die beiden 
Segmente 21a,21b der Reduzierhulse 20 auseinander bewegen, wenn sich die 
im Innenraum 26 der Reduzierhulse 20 aufgenommene Werkzeugaufnahme in 
Folge ihrerWarmebeaufschlagung ausdehnt. Hierdurch wird vorteilhafter Weise 
erreicht, dad nunmehr kein Preftsitz zwischen der erwarmten Werkzeugaufnah- 
me und der Reduzierhulse 20 auftritt, so daS die Werkzeugaufnahme leicht im er- 
warmten Zustand aus der Reduzierhulse 20 entnommen werden kann. Es Ist also 
bei der beschriebenen Reduzierhulse 20 nicht mehr erforderlich, nach Durchfuh- 
rung des Schrumpfvorgangs zum Fixieren eines Werkzeugschaftes in der Werk- 
zeugaufnahme abzuwarten, bis sich die Werkzeugaufnahme etwas abgekuhlt hat 
und damit wieder geschrumpft ist. Hierdurch werden in besonders einfacher Art 
und Weise kurzere Wechselzeiten erreicht, wobei die gleichmafJige und ohne ei- 
ne offene Flamme erfolgende Erwarmung des Werkzeug-Spannfutters durch die 
Heizeinrichtung 7 der Aufnahme 4 bewirkt, daft keine Uberhitzung der Werkzeug- 
aufnahme und eines in ihr gegebenenfalls aufgenommenen elektronischen Chips 
auftreten kann. 

Im hier gezeigten Fall ist die elastisch ruckfedemde Spanneinrichtung 30 da- 
durch realisiert, daB in der AuGenflache 22a,22b der die Reduzierhulse 20 aus- 
bildenden Segment 21 a,21b zwei umlaufende Nuten 31a,31b eingebracht sind, in 
denen elastische Spannelemente 32a,32b - wie z.B. ein elastisch dehnbare Strei- 
fen aus Metall oder Kunststoff - angeordnet sind. Es bedarf keiner weiteren Er- 
wahnung, daB es naturlich auch moglich ist, an Stelle der beiden Nuten 31a,31b 
nur eine einzige Nut oder mehr als zwei Nuten 31 a,31 b, jeweils mit den entspre- 
chenden Spannelementen 32a,32b vorzusehen. 
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In dem hier gezeigten Fall sind die Spannelemente 32a,32b umlaufend ausge- 
fuhrt. Es ist aber auch moglich, die Spannelemente 32a,32b derart auszufuhren, 
daB sie nicht urn den gesamten Umfang der Segmente 21a,21b der Reduzierhul- 
se 20 laufen, sondern daB sie nur jeweils die Trennstellen 34a,34b der Reduzier- 
5 hulse 20 uberspannen. 



In vorteilhafter Weise ist vorgesehen, daB die Aufnahme 4 derart angeordnet ist, 
daB die Reduzierhulse 20 in die Aufnahme 4 in einer im wesentlichen waagrech- 
ten Richtung einschiebar ist. Diese MaBnahrne besitzt den Vorteil, daB hierdurch 
eine besonders einfache Handhabung gewahrleistet ist. Ein weitere Vorteil be- 
10 steht darin, daB auf diese Art und Weise besonders einfach eine aus Figur 2 er- 
sichtliche MeBvorrichtung 50 fur die Langseinstellung des Werkzeugsschaftes 
vorsehbar ist. 

Urn eine Arretierung der Reduzierhulse 20 in der Aufnahme 4 zu ermoglichen, ist 
vorgesehen, daB die Reduzierhulse 20 ein Arretierelement 71 einer Arretierein- 

15 richtung 70 aufweist, welches mit einem in den Figuren nicht gezeigten Arretiere- 
lement der Aufnahme 4, welches den gerateseitigen Teil der Arretiereinrichtung 
70 ausbildet, zusammenwirkt. Im hier gezeigten Fall ist das Arretierelement 71 
als ein aus der AuBenflache 22a der Reduzierhulse 20 hervortretender Stift aus- 
gebildet, welcher in eine in axialer Richtung verlaufende, L-formige Nut (nicht ge- 

20 zeigt) der Aufnahme 4 einschiebbar und durch eine Drehung nach der Art eines 
Bajonetts verriegelbar ist. 

Die Vorrichtung weist desweiteren eine Ablagestation 40 (siehe Figur 1 und 2) 
auf, in der die aus der Reduzierhulse 20 entnommene Werkzeugaufnahme un- 
d/oder die Reduzierhulse 20 selbst abkuhlbar ist. Hierzu ist vorgesehen, daB das 
25 Gehause 2 einen mit Offnungen 42 versehenen Bereich 43 aufweist, unter dem 
ein Geblase (nicht gezeigt) angeordnet ist. 
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Es kann aber auch vorgesehen sein, dafS anstelle der Offnungen 42 oder zusatz- 
lich zu diesen die Ablagestation 40 mindestens ein rohrenformiges Aufnahmeele- 
ment (nicht gezeigt) aufweist, in welches die Reduzierhulse 20 und/oder die 
Werkzeugaufnahme zum Abkuhlen einsetzbar ist, und zwar vorzugsweise derart, 
5 daft im eingesetzten Zustand die Reduzierhulse 20 und/oder die Werkzeugauf- 
nahme unter der Oberflache der Ablagestation 40 liegt, so daR auch in dem Fall, 
daB der Benutzer seine Hand auf die Ablagestation 40 legt, diese nicht mit der 
erwarmte Reduzierhulse 20 und/oder der Werkzeugaufnahme in Beriihrung kom- 
men kann. Eine derartige Ausgestaltung ist aus sicherheitstechnischen Aspekten 
10 vorteilhaft. 

Urn die Reduzierhulse 20 aus der Aufnahme 4 und/oder aus den vorgenannten 
Aufnahmeelementen der Ablagestation 40 leicht entnehmen zu konnen, ist vorge- 
sehen, daS diese an ihrer Frontflache Bohrungen 45, 46 aufweist, in die zum Ent- 
nehmen der Reduzierhulse 20 mit einer entsprechend geformten Zange einge- 
1 5 griffen werden kann. 

Die Vorrichtung 1 weist desweiteren eine Anzeigeeinrichtung 60 mit einer Anzei- 
ge 61 und Wahltasten 62a,62b auf, wobei die durch die Wahltasten 62a,62b vor- 
wahlbare Temperatur und die Dauer der Temperaturbeaufschlagung auf der An- 
zeige 61 darstellbar sind. 

20 Zusammenfassend ist festzustellen, dafc durch die beschriebene Reduzierhulse 
20 und die sie verwendende Vorrichtung 1 in vorteilhafter Weise ein einfaches 
Entnehmen von erwarmten Werkzeugen aus der Reduzierhulse 20 ermoglicht 
wird, indem vorgesehen ist, daB die Reduzierhulse 20 aus mindestens zwei Seg- 
menten 21a,21b besteht, die gegeneinander beweglich und durch eine elastische 

25 Spanneinrichtung 30 gehalten sind. 
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Schutzanspruche 

ReduzierhQIse fur eine Schrumpfvorrichtung (1) fur eine Werkzeugaufnahme, 
die mindestens zwei Segmente (21a,21b) aufweist, die relativ zueinander be- 
weglich sind, dadurch gekennzeichnet, daR die mindestens zwei Segmente 
(21 a, 21b) der ReduzierhQIse (20) durch eine elastische Spanneinrichtung 
(30) derart miteinander verbunden sind, dali die mindestens zwei Segmente 
(21a,21b) wahrend des Erwarmvorgangs der in einem Innenraum (26) der Re- 
duzierhQIse (20) aufgenommenen Werkzeugaufnahme gegen die rucktreiben- 
de Kraft der Spanneinrichtung (30) auseinanderbeweglich sind. 

ReduzierhQIse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Spannein- 
richtungf (30) mindestens ein Spannelement (32a,32b) aufweist, welches min- 
destens zwei Segmente (21a,21b) der ReduzierhQIse (20) beaufschlagt 

ReduzierhQIse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS mindestens 
ein Spannelement (31a,31b) der Spanneinrichtung (30) der ReduzierhQIse 
(20) in peripharer Richtung der ReduzierhQIse (20) zumindest Qber einen 
Teilbereich derselben umlaufend ausgebildet ist. 



ReduzierhQIse nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad das mindestens eine Spannelement (32a,32b) der Spannein- 
richtung (30) der ReduzierhQIse (20) in einer in einer AuBenflache (22a,22b) 
der ReduzierhQIse (20) eingebrachten Nut (31a,31b) aufgenommen ist. 

ReduzierhQIse nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die ReduzierhQIse (20) zwei Nuten (31a,31b) aufweist, die je- 
weils an gegenuberliegenden Enden der ReduzierhQIse (20) angeordnet sind. 
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6. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Auftenkontur der Reduzierhulse (20) einen konischen Ver- 
lauf aufweist. 



Reduzierhulse nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft den Innenraum (26) der Reduzierhulse (20) begrenzende In- 
nenflachen (26a,26b) der Segmente (21a,21b) der Reduzierhulse (20) in 
axialer Richtung einen konischen oder einen zylindrischen Verlauf aufweisen. 



Reduzierhulse nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Reduzierhulse (20) aus einem gut warmeleitendem Materia) 
gefertigt ist. 

Reduzierhulse nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die mindestens zwei Segmente (21a,21b) der Reduzierhulse 
(20) durch entsprechende Trennstellen (34a,34b) voneinander getrennt sind. 

'. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Reduzierhulse (20) ein Arretierelement (71) einer Arre- 
tiereinrichtung (70) aufweist, durch das sie in der Aufnahme (4) losbar arre- 
tierbar ist. 



8. 



10 



9. 



20 



1 1 . Reduzierhulse nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Reduzierhulse (20) an ihrer Frontflache mindestens eine 
Bohrung (45, 46) zum Entnehmen der Reduzierhulse (20) aufweist. 
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12. Schrurnpfvorrichtung fur eine Werkzeugaufnahme, dadurch gekennzeichnet, 
daft in einer Aufnahme (4) der Schrurnpfvorrichtung (1) eine Reduzierhulse 
(20) nach einern der Anspruche 1-11 einsetzbar ist. 



13. Schrurnpfvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daft die 

5 Aufnahme (4) fur die Reduzierhulse (20) mindestens zwei Segmente (4a,4b) 
aufweist, die gegeneinander beweglich angeordnet sind. 

14. Schrurnpfvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Aufnahme (4) fur die Reduzierhulse (20) eine Hei- 
zeinrichtung (7) aufweist, durch welche die Segmente (4a,4b) der Aufnahme 

1 0 (4) erwarmbar sind. 

15. Schrumfvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daft die Hei- 
zeinrichtung (7) ein die Segmente (4a,4b) umgebendes Heizband (8) 
aufweist. 

16. Schrurnpfvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
1 5 kennzeichnet, daft die Aufnahme (4) derail in der Vorrichtung (1 ) angeordnet 

ist, daft die Reduzierhulse (20) in einer im wesentlichen waagrechten Rich- 
tung in die Aufnahme (4) einschiebbar ist. 

17. Schrurnpfvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft in der Aufnahme (4) die Reduzierhulse (20) losbar arretier- 

20 bar ist. 
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18. Schrumpfvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorrichtung (1) eine LSngenmeBvorrichtung (50) 
aufweist. 

19. Schrumpfvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Schrumpfvorrichtung (1) eine Ablagestation (40) auf- 
weist, in der die aus der Reduzierhulse (20) entnommene Werkzeugaufnah- 
me und/oder die Reduzierhulse (20) abkuhlbar ist. 

20. Schrumpfvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daG die 
Ablagestation (40) durch einen mit Offnungen (42) versehenen Bereich (43) 
des Gehauses (2), unter dem ein Geblase angeordnet ist, ausgebildet ist. 

21. Schrumpfvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daU die 
Ablagestation (40) mindestens ein Aufnahmeelement aufweist, in welches die 
Reduzierhulse (20) und/oder die der Reduzierhulse (20) entnommene Werk- 
zeugaufnahme einsetzbar ist. 

22. Schrumpfvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daU die Schrumpfvorrichtung (1) eine Anzeigeeinrichtung (60) 
mit einer Anzeige (61 ) und Wahltasten (62a,62b) aufweist, wobei durch die 
Wahltaste (62a,62b) die Temperatur und/oder die Dauer der Temperaturbe- 
aufschlagung der Reduzierhulse (20) vorwahlbar sind. 
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